ACOS DE USINAGEM FACIL DIN EN 10087

DIN COMPOSICAO QUIMICA (%)(1)
| simbolo | wNr | ¢ | s | mn | Pmex | s | P |

Acos normalmente néo utilizados para tratamento térmico (2)

11SMn30 1.0715 <0,14 <0,05 0,90/1,30 0,11 0,27/0,33 (4) =
11SMnPb30 1.0715 <0,14 <0,05 0,90/1,30 0,11 0,27/0,33 (4) 0,20/0,35

11SMn37 1.0715 <0,14 <0,05 1,00/1,50 0,11 0,34/0,40 =
11SMnPb37 1.0715 <0,14 <0,05 1,00/1,50 0,11 0,34/0,40 0,20/0,35

Acos para cementacdo e de usinagem facil (2)

10520 1.0721 0,07/0,13 <0,40 0,70/1,10 0,060 0,15/0,25 =
10SPb20 1.0722 0,07/0,13 <0,40 0,70/1,10 0,060 0,15/0,25 0,20/0,35
155Mn13 1.0725 0,12/0,18 <0,40 0,90/1,30 0,060 0,08/0,18 -

Acos para beneficiamento e de usinagem facil

35520 1.0726 0,32/0,39 <0,40 0,70/1,10 0,060 0,15/0,25 s
46520 1.0727 0,42/0,50 <0,40 0,70/1,10 0,060 0,15/0,25 o

OBS.:

1) Elementos r
Cr 0,20% Méx

Ni 0,25% Max

Mo 0,06% Max
Cu 0,35% Max

o

Jais ndo acima s@o aceitos com o seguintes teores maximos:

P

2) Os acos 11SMn30 e 11SMnPb30, em certos casos podem ser submetidos a tratamento
de cementacao devendo o usudrio certificar-se de que isso seja compativel
com a aplicacéoprevista.

3) Para o aco se acalmar é admissivel um teor de Mn minimo de 0,50% em peso.
4) Um teor maximo de 0,30% em peso de S na andlise pode ser pedido sob acordo.



