ACOS FERRAMENTA CARBONO ASTM A 686

Composicdo Quimica (%)
c Mn P s si cr v w Mo

Tipo " . 0 . . . A . 0 . " . q A a A Elg::::os
min max min max max max min max min  max min max min max min max
m 035 045 020 0,70 0,030 0,030 080 125 300 375 025 075 = = 2,00 3,00
033 043 020 0,60 0,030 0,030 080 1,25 475 550 0,30 0,60 - - 1,10 1,60
m 0,30 0,40 0,20 0,60 0,030 0,030 080 125 4,75 55 020 05 100 1,70 125 1,75
m 0,32 045 020 0,60 0,030 0,030 0,80 1,25 4,75 550 080 1,20 = = 1,0 1,75
m 0,35 045 020 0,60 0,030 0,030 080 1,25 475 5,50 = = 4,00 5,25 =
m 032 045 020 0,50 0,030 0,030 0,15 050 400 475 175 220 375 45 030 0,55 Co 4,00-4,50
m 026 036 015 0,40 0,030 0,030 0,15 05 300 375 030 060 850 10,00 =
m 0,30 0,40 0,15 0,40 0,030 0,030 0,15 040 1,75 375 025 0,50 10,00 11,75 =
m 025 035 015 040 0,030 0,030 0,15 060 11,00 12,75 0,75 1,25 11,00 12,75 =
m 0,42 0,553 0,15 0,40 0,030 0,030 0,15 040 250 350 0,40 0,60 14,00 16,00 -
m 022 0,32 015 0,40 0,030 0,030 0,15 0,40 375 45 040 0,60 14,00 16,00 -
m 0,45 055 0,15 0,40 0,030 0,030 0,15 0,40 3,75 45 075 1,25 17,25 19,00 =
m 0,60 0,75 0,15 0,40 0,030 0,030 020 045 350 400 1,00 1,30 1,40 210 820 9,20
m 0,55 0,70 0,15 0,40 0,030 0,030 020 045 375 450 1,75 220 550 675 4,50 5,50
m 0,50 0,65 0,15 0,40 0,030 0,030 0,20 045 3,75 45 180 220 - - 7,75 8,50
m 0,95 1,05 040 1,00 0,030 0,030 0,10 0,50 4,75 550 0,15 0,50 = = 0,90 1,40
m 1,20 1,30 040 0,60 0,030 0,030 0,10 0,70 4,75 550 080 1,40 = = 0,90 1,40
m 0,95 1,05 180 220 0,030 0,030 0,10 0,70 0,90 220 - - - - 0,90 1,40
m 095 105 280 320 0,030 0,030 0,10 0,70 0,90 1,40 - - - - 0,90 1,40
m 0,65 0,75 180 250 0,030 0,030 0,10 0,70 0,90 1,40 = = = = 0,90 1,40
200 285 020 0,80 0,030 0,030 0,10 070 500 575 3% 515 05 150 090 1,40
m 0,50 0,60 0,20 0,50 0,030 0,030 0,75 1,10 4,75 5,50 ° - 100 1,50 1,15 1,65
m 045 055 020 050 0,030 0030 095 115 475 550 080 140 - - 130 1,80 Ni 1,25-1,75
m 1,25 1,50 1,60 2,10 0,030 0,030 1,00 1,50 = = = = 1,25 175 Ni 1,55-2,05
m 1,40 1,60 0,10 0,60 0,030 0,030 0,10 0,60 11,00 13,00 050 1,10 = = 0,70 1,20
m 200 235 0,10 0,60 0,030 0,030 0,10 0,60 11,00 13,50 - 1,00 - 1,00 -
m 2,05 240 0,10 0,60 0,030 0,030 0,10 0,60 11,00 13,00 0,15 1,00 - - 0,70 1,20
m 1,40 1,60 0,10 0,60 0,030 0,030 0,10 0,60 11,00 13,00 = 1,00 = = 0,70 1,20 Co 2,50-3,50
m 200 225 020 0,60 0,030 0,030 020 0,40 11,00 1300 0,15 030 080 1,25 =
215 2,50 0,10 0,60 0,030 0,030 0,10 0,60 11,50 13,50 3,80 4,40 - - 0,70 1,20
m 085 1,00 1,00 1,40 0,030 0,030 0,10 0,50 0,40 0,70 = 0,30 0,40 0,60 -
m 085 095 140 1,80 0,030 0,030 = 0,50 = 0,50 = 0,30 = = = 0,30
m 1,25 1,55 030 1,10 0,030 0,030 0,55 1,50 = 0,30 = = = = 0,20 0,30
1,0 1,30 020 1,00 0,030 0,030 0,10 060 035 085 0,15 040 1,00 200 - 0,30



ACOS FERRAMENTA CARBONO ASTM A 686

Composicdo Quimica (%)
c Mn P s si cr v w Mo

Tipo - o - a a a 6 a 6 a o a . 2 . 2 EI‘::\:::os
min max min max max max min max min max min  max min max min max

E 0,40 05 1,20 1,50 0,030 0,030 200 25 1,20 1,5 020 0,40 = = 0,30 0,50 Niquel
- 0,45 055 0,20 0,9 0,030 0,030 0,20 1,00 3,00 3,5 ° 0K85) = e 1,30 1,80 min max
n 045 1,00 0,10 0,90 0,030 0,030 0,10 050 0,70 1,20 0,10 0,30 = = = 0,25 - -
n 095 1,00 025 080 0,030 0,030 0,10 05 1,30 1,70 0,10 0,30 = = = = - -
n 065 075 0,25 0,80 0,030 0,030 0,10 0,50 0,60 1,20 = = = = = 0,50 1,25 2,00
n 0,95 1,25 = 0,50 0,030 0,030 0,10 0,50 = = ° = 1,00 1,75 ° = - -
ﬂ 1,20 1,40 0,10 0,50 0,030 0,030 0,10 0,50 0,20 0,40 = = 3,00 4,50 e = - -
ﬂ = 0,10 0,70 0,40 0,030 0,030 0,10 040 075 1,25 = = = = 0,15 0,40 0,10 0,50
n = 0,10 0,20 0,60 0,030 0,030 0,10 0,40 040 075 = - - - 1,00 1,50
m - 012 020 0,60 0,030 0,030 0,10 0,40 400 525 - - - - 0,40 1,00 - -
ﬂ 006 0,10 0,20 0,60 0,030 0,030 0,10 0,40 200 2,50 = = ° e ° & - 0,35
m 005 0,15 035 070 0,030 0,030 0,10 040 125 175 o = - - - - 3,25 &§7/9
m 0,28 040 0,60 1,00 0,030 0,030 0,20 0,80 1,40 2,00 = = = = 0,30 0,55 - -
m 0,18 0,22 0,20 0,40 0,030 0,030 0,20 040 020 030 0,15 0,25 ° = o S 3,90 4,25



